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WAX SOLUTION 9872

| CHARAKTERISTIKA A POUZITI

WAX SOLUTION 9872 je 5%ni roztok vosku ve styrénu.

| po dobrém vytvrzeni maze byt povrch vyrobku lepivy, cozZ je zplisobeno vzdusnou inhibici.
Povrch mize byt v téchto pfipadech vylepSen pfidavkem vosku do samotné pryskyfice. Takto
vznikly topcoat zabezpecuje nelepivy povrch po vytvrzeni.

Doporucené mnozstvi do gelcoatu k ziskani topcoatu: 3% WAX SOLUTION 9872
Doporu¢ené mnozstvi do polyesterovych a vinyl esterovych pryskyfic: 2% WAX SOLUTION
9872

| VLASTNOSTI
Vlastnost Jednotka Hodnota Metoda
Hustota g/cm® 0,89 -0,98 ISO 2811-2001
Bod vzplanuti °C 32 ASTM D 3278-95
Skladovatelnost od data vyroby mésicl 12 G180

Vosk muaze pfi nizkych teplotach krystalizovat, a tak by mél byt skladovan pfi pokojové teploté.

The information herein is to help customers determine whether our products are suitable for their applications. Our products are intended for sale to
industrial and commercial customers. We request that customers inspect and test our products before using them to satisfy themselves as to contents
and suitability. We warrant that our products will meet our written specifications. Nothing herein shall constitute any other warranty express or
implied, including any warranty of merchantability or fitness for a particular purpose, nor is protection from any law or patent to be inferred. All
patent rights are reserved. The exclusive remedy for all proven claims is replacement of our materials, and in no event shall we be liable for special,
incidental, or consequential damages.
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| SKLADOVANI

Aby se zajistila maximalni stabilita a uchovaly optimalni vlastnosti, maji byt pryskyfice
skladovany v uzavienych nadobach pfi teplotach pod 24°C a mimo dosah zdroju tepla a
pfimého slunecniho zarfeni. Pfed aplikaci musi byt pryskyfice vyhfata nejméné na 18°C,
aby se zajistilo spravné vytvrzeni a manipulace. Skladovaci prostory a nadoby musi byt
v souladu s mistnimi pozarnimi a stavebnimi predpisy. Obalové materialy, které se
pouzivaji pro skladovani polyesterovych pryskyfic, nesmi obsahovat méd a jeji slitiny.
Skladovat oddélené od oxidujicich materialt, peroxidid a soli kovl. Sudy musi byt
skladovany mimo jakychkoli zdroji plamene nebo hofeni. Skladované mnozstvi je nutno
udrZovat na rozumné mife.

BEZPECNOST

PRED PRVNIM POUZITiM TOHOTO VYROBKU JE NUTNE SE PECLIVE SEZNAMIT S
BEZPECNOSTNIM LISTEM

VSe je uvedeno v Bezpecnostnim listé, se kterym je nutno se pfed prvnim pouzitim vyrobku
seznamit. BezpecCnostni list je nutno obdrzet pfed prvni dodavkou zbozi od dodavatele.

Vyrobky POLYLITE, NORPOL, DION, HYDREX, jsou klasifikovany a oznaCeny jako Xn —
Zdravi skodlivy.

POZNAMKA

Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a
aplikacnimi zkouskami.

Tento prospekt vS8ak muze jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
prizpUsobit konkrétnim podminkam.
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