LAMINACNI PRYSKYRICE
) LH 300
TUZIDLA H 300, H 512, H 287

Navod k pouziti, technické listy

Charakteristika
Schvaleni: -—-
Pouziti: Letecké modely
Formy a nastroje
Lepidla
Odlitky

Kompozitni dily s vysokou teplotni odolnosti.

Teplotni odolnost vyrobki bez vyraznych

zmén jejich parametri: -60°C ->+110-160 °C
Zpracovani: Pti teplotach mezi 10 °C a 50 °C

Vsechny béZzné metody zpracovani
Zvl1astni vlastnosti: Vysoka teplotni odolnost

Doba zpracovatelnosti /tzv. pot life/ od
pfiblizné 15 min. do asi 3 hodin

Systémy laminacnich prysky¥Fic pro vytvrzovani pii zvySené teploté

Pro vytvrzovani pii zvySené teploté od 50 - 100 °C jsou k dispozici specialni kombinace
laminacnich systémi. Tyto systémy byly upraveny takovym zpisobem, Ze pii pokojové
teploté sice zcela vytvrdnou, ale pozadované vlastnosti ziskaji aZ naslednym tepelnym
vytvrzenim. (Pozor — pii vytvrzeni pouze za pokojové teploty je vytvrzend kompozice velmi
kiehka

Tepelného odporu 80 - 110 °C Ize dosdhnout vytvrzovanim pii teploté 50 - 60°C. Tepelna
odolnost systému, vytvrzovanych tuzidly H 512 a H 287 mtize byt zvySena na pftiblizné 150
— 160 °C postupnym tepelnym temperovanim cca 3 hodiny pii 90 — 100 °C.

Lamina¢éni pryskyrice LH 300
Standardni pryskyfice nizké viskozity na bazi bisphenolu A. Viskozita: 12 - 14 Pas/25 °C. Pti
normalnich skladovacich teplotach nedochazi ke zkrystalizovani.

Tuzidlo H 300

Dobré vytvrzeni je zajisténo od teplot +50°C. Doba zpracovatelnosti je cca 25 minut pfi
25°C. Vytvrzeni mezi 50 - 60°C po dobu min. 1 hodiny zajiStuje teplotni odolnost cca
100°C.

Tuzidlo H 512 (d¥ive H 303 HT)

Je urCeno specialné pro pouziti pii vyssich teplotach. Doba zpracovatelnosti je 1- 1,5 hodiny.
Dobrého vytvrzeni tohoto systému je dosazeno po dobé min. 3 hodiny pfi teplotach od + 50
°C. Tepelné odolnost je vyssi nez u tuzidla H 300, pii temperovani min. 2 hodiny pii 90 —
100 °C lze doséhnout teplotni odolnosti az 150°C bez vyrazné zmény parametrii.



Tuzidlo H 287 (dfive HG 90 HT)

Je specialni tuzidlo pro vyrobu forem, které zajiStuje systému pii vytvrzeni minimalni
smrstivost a vysoké technické parametry. Doba zpracovatelnosti je cca 2 hodiny. Dobrého
vytvrzeni tohoto systému je dosazeno po dobé min. 3 hodiny pii teplotach 50 - 60 °C.
Tepelna odolnost je jesteé o néco vyssi nez u tuzidla H 512 a , pfi temperovani min. 2 hodiny
pii 90 — 100 °C lze dosdhnout nasledné teplotni odolnosti az 160°C bez vyrazné zmeény
parametru.

Pouziti

Jedna se o laminacni systémy s nizkou viskozitou, neobsahujici rozpoustédla ¢i plniva,
uréené pro vytvrzovani pii zvySené teploté. Systémy jsou vhodné pro vyrobu dilii se
zesilenim skelnymi, uhlikovymi a aramidovymi vlakny, jejimiz rysy jsou vysoka statickd i
dynamické nosnost a vysoka teplotni odolnost.

Doba zpracovatelnosti v kelimku (tzv. pot life) se riizni od ptiblizn€ 25 min do 3 hodin. Diky
svym vybornym piilnavym vlastnotem se tyto systémy rovnéz daji pouzit jako adheziva pro
drevo, kov, sklo, beton a nescetné druhy plastii. Plniva (napt. kovovy prasek, prach, bavinéné
vlocky apod.) mohou byt pfimichana pro dosazeni specidlnich vlastnosti systému.

Kvili prataznosti 3 - 6 %, coZ je vyhodné pii pouZiti jako laminacni pryskyfice, je pevnost ve
stithu a odolnost proti odloupnuti o néco nizs§i nez u naSich specidlnich adhezivnich
pryskyfic.

Pryskyrice LH 300
Laminaéni pryskyfrice
LH 300
Hustota g/em 3 /25 °C 1,13-1,17
Viskozita Pas/s / 25 °C 700 — 900
Ekvivalent epoxidu - 184 — 190
Hodnota epoxidu - 0,526 - 0,542
Barva Gardner max 2
Tuzidla H 300, H 303 HT, HG 90 HT
Specifikace
Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
H 300 H 512 H 287
Hustota g/cm3 /25 °C 0,97 - 0,98 0,92 - 0,94 0,94 - 0,96
Viskozita mPas / 25 °C 20 - 25 80 - 100 20 - 25
Aminové ¢islo mg KOH /G 450 - 500 450 - 500 450 - 500
Barva Gardner max 2 (*) max 3 (*) max 4 (*)
Podrobnosti pro zpracovani
Pryskyrice Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
LH 160 H 300 H 512 H 287
Priumérna hodnota
epoxidu 0,56 - -
Primérny vodikovy
ekvivalent - 41,5 43 59,6




Skladovani > 12 mésicl v origindlnim obalu

Teplota pri
zpracovani 20 - 50 °C
Vytvrzovani Vytvrzovani ve formé pii vysokych teplotach.
Temperovani Je nezbytné - mozno piti 50 - 100 °C
Tuzidlo H 300 Tuzidlo H 512 Tuzidlo H 287

Primérna hodnota

epoxidu - - -
Prumérny ekvivalent

aminu 77 85 119,2

Skladovani

Pryskyfice a tuzidla mohou byt skladovany po dobu nejméné 12 mésicii v peclivé utésnénych
kontejnerech. Pfi teplotich pod + 15 °C mohou pryskyfice a tuzidla zkrystalizovat.
Krystalizace je patrné jako zamlZeni ¢i zména tekuté podoby obsahu kontejneru na pevnou.
Pted zpracovanim se musi krystalizace zahtatim odstranit. Cely obsah pomalu zahiejete az
do pfiblizné 50 - 60 °C ve vodni lazni nebo peci a michanim ¢i potfdsanim uvedete obsah
kontejneru do ptivodniho stavu bez jakékoli vady na kvalit€. Zpracovavejte pouze vyrobky
zcela jednotné barvy. Pfed zahtatim lehce kontejner oteviete, aby doslo k vyrovnani tlaku.
Béhem zahtivani bud’te opatrni. Nezahtivejte nad otevienym ohném! Pii michani pouzivejte
bezpecnostni pomucky (rukavice, bryle, respirator).

Michaci poméry

Pryskyrice LH 300 : TuZidlo H 300

Slozky vahové 100 : 23 (+/-2)

Slozky objemové 100 : 30 (+/-2)
Pryskyrice LH 300 : Tuzidlo H 512

Slozky vahové 100 : 23 (+/-2)

SloZky objemové 100 : 30 (+/-2)
Pryskyrice LH 300 : Tuzidlo H 287

Slozky vahové 100 : 32 (+/-2)

Slozky objemové 100 : 40 (+/-2)

Specifikované poméry michani museji byt co nejpiesnéji dodrzeny. Piidani vice ¢i méné
které nelze zddnym zpisobem opravit.

Smés pryskyfice a tuzidla je nutno velice peclivé promichat. Michejte, dokud nebude smés
zcela jednotné barvy. Zvlastni péci vénujte sténdm a dnu naddoby, v niZ smes michate.

Optimalni teplota pii zpracovani je mezi 20 - 25 °C. Vys§i teplota zpracovani je mozna, ale
zkrati dobu zpracovatelnosti. Nartst teploty o 10 °C zkrati dobu zpracovatelnosti na
polovinu. Voda (napfiklad velmi vysoké vlhkost ¢i voda obsazena v plnivech) zplsobi
zrychleni reakce pryskyfice a tuzidla. Rizné teploty a vlhkosti béhem zpracovani nemaji
vyznamny efekt na pevnost vytvrzeného vyrobku.



Upozornéni

Nemixujte velka mnozstvi, zvlasté pokud se pouziva vysoce reaktivnich systému (s tuzidlem
H300). Teplo salajici z michaci nddoby je velmi malé, takze obsah se velmi rychle zahieje

diky reak¢nimu teplu (exotermicka reakce pryskyfice - tuzidlo).

Gel time
- ndnos do vrstvy 1 mm pii riznych teplotach

Tuzidlo H 300 Tuzidlo H 512 Tuzidlo H 287
20-25°C pribl. 2 - 3 hod. ptibl. 6 - 7 hod. ptibl. 7 - 9 hod.
40 -45°C ptibl. 50 min. ptibl. 1 - 2 hod. pribl. 2 - 3 hod.

Poznamka: Jakékoliv ptipadné dotazy nebo nejasnosti je mozno konzultovat na ¢isle:

585129 025

Zpracoval dne 11.2.2016 Ing. Richard Moravec



