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Vorgelat T30 / T35/ T35SH MGS (HEXION)

polyesterové gelcoaty

Technicky list, instrukce k pouziti

Charakteristika: Pfedem urychlené gelcoaty resp. topcoaty pro
polyesterové a zejména pro epoxidové pryskyfice.
Jsou urCeny pro bézné pouziti

T35 je specialné navrzen pro letecky pramysil

T30 — transparentni

T35 a T35SH - bily

Aplikace: \Vrstvy tloustky 0,2 — 0,6 mm
Zpracovatelnost: 30-45 min. bez fedidla
Gel time: 100-150 min.

Nelepivy po 2-4 hodinach

Cas vytvrzovani 5-6 hod

Uplné vytvrzeni po 2-3 dnech pfi 20°C

Procesni teplota: +20°C - +25 °C optimum

Aplikaéni metody: Rucni nanaseni Stétcem

Stiikaci pistoli

Katalyzatory (peroxidy): SF10 (100:10) nebo K1 (100:1-3)
Redidla: SF do 10% nebo aceton v pfidavku 10-30%

Specialni vlastnosti: [Vynikajici odolnost vici svétlu a povétrnostnim vliviim
Obsah styrenu ~40 %
Teplotni odolnost ~60°C

Uvod

Gelcoaty na bazi nenasycenych polyesterovych pryskyfic s vytvrzovacim
mechanismem: kobalt / peroxid.

Tyto gelcoaty jsou absolutné bez parafinu a vytvrzuji se saténovym a kompletné
nelepkavym povrchem.

UP Gelcoat T 30 se poziva v pfipadech, kde je Zadouci obzvlasté odolny povrch.
Povrchy jsou vysoce odolné svétlu, povétrnostnim podminkam a proti poSkrabani.
Standardni barva pro UP gelcoat T 30 je prahledna.

UP Gelkout T 35 byl vyvinut specialné pro letecky pramysl. To pfedstavuje vynikajici
pritaznost a dobré vlastnosti pfi zpracovani. T-35 je k dispozici pouze v bilé barveé.
K probarveni Ize pouzit pigmentové pasty do polyesteru.

velkoobchad s matenaly a nafadim pro laminovani
a vyroba dild z kampoz itl



Aplikace

Gelcoaty Ize aplikovat stfikanim (vzduchovou stfikaci pistoli s tryskou 2-3 mm, tlak
3-5 bar/ bezvzduché: tryska a tlak je tfeba volit v zavislosti na objektu).

Gelcoaty Ize rovnéz aplikovat natiranim, valeCkovanim nebo stérkovanim. Diky
tixotropnim vlastnostem gelcoatu Ize mokré filmové vrstvy o tloustce cca. 0,5 mm
aplikovat na vertikalni povrchy.

Optimalni teplota zpracovani lezi v rozmezi od 20-25 °C. NizSi teploty zvySuji
viskozitu (obtizné zpracovani), vysSi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti (pfi 30°C
klesa pot life na polovinu). Pokud je potfeba nanést nékolik vrstev, museji byt
nanaseny systémem "mokry do mokrého". Doba schnuti mezi stfikacimi operacemi
by méla €init cca. 5-10 min. V pfipadé, Ze spodni vrstva jiz zaCne gelovat, mlze se
vytvofit tzv. "sloni kuze", coz znamena, Ze gelujici vrstva je naleptana styrenem
obsazenym v nové vrstvé.

Zpracovatelnost-Pot life

Teplota Pot life v min
15°C 45
20°C 30
25°C 20

U bézného vyrobku se gelcoat aplikuje do vrstvy 0,2-0,6 mm. PoZadovana vrstva se
docili rovhomérnou aplikaci cca. 200-600 g/mz.

U barvenych gelcoatli se doporucuje otestovani v konkrétnich podminkach.
Vytvrzovani je doporuceno 24 hod pfi 20°C, Ize dotvrdit 3 hod pfi 50°C.

Pouziti jako topcoat

Gelcoaty je nutno aplikovat na jiz vytvrzeny a pfebrouseny povrch smirk 250. P¥i
nafedéni acetonem je nutné dbat, aby pfidany aceton vyprchal pfed zgelovaténim.
Pokud do smési pfimichate 2% voskového roztoku, zabranite finalnimu dolepu.
V opatném pfipadé je po vytvrzeni gelcoatu nutné jej dodatecné prebrousit
smirkem se zrnitosti 1000-2000 a nasledné zalestit. Pro lesténi doporuCujeme
leStici pasty Oskar, One step, 3M aj. z naSi nabidky.

Pouziti jako gelcoat

Gelcoat se nanasi na formu jako prvni, nasledné laminovani polyestery nebo
epoxidy je mozné az po vytvrzeni gelcoatu. Epoxidy mohou byt nanaseny az po
vytvrzeni pfes noc pfipadné pre vikend. Minimalni teplota musi byt 20°C.

Aditiva

PFimés plniv ¢i pigmentd muze mit nepfiznivy vliv na vodni a povétrnostni odolnost
gelcoatu.

Pridavkem 2% voskového roztoku, do prfekonani normaini lepivosti, mize byt
vytvoren topcoat.

Pridavkem kobaltového urychlovace Ize kratit dobu vytvrzovani. Nikdy nemichejte
kobalt s peroxidy zaroven, vzdy michejte postupné. Riziko exploze!

Pridavkem ihibitor(i Ize process zpomalovat.

Péce o hotovy vyrobek

Plochy gelcoatu na vyrobcich vyzaduji pravidelnou péci cisténim lakovanim a
leSténim. Pravidelna péce zvySuje Zivotnost gelcoatu, bez ni mize zahy dojit ke
Zloutnuti a degradaci. ;

Pro omyvani pouzivejte vodu s béznymi mycimi prostfedky. Cistidly na bazi benzinu
odstranite mastné nedistoty, nasledné by mél byt povrch opét omyt, delSi
vystavovani benzinovym Cistidlim mudze zpusobit bobtnani povrchu.

Pro predejiti problémim pfi opravach pouzivejte bezsilikonové Cdistici a lestici
prostiedky.



Nepouzivejte silné rozpoustédla a fedidla zejména s obsahem esteru, ketond,
acetonu, ethyl-acetatu, chlorovanych uhlovodiki (dichlormethan, trichlorethen,
chloroform, tetrachlormethan, trichlorethan, perchlorethylen,atd.).

Alkoholy, jako je denaturovany lih nebo isopropylalkohol, mohou byt pouzity pro
Cisténi, pokud se pouziji s pécCi, podobné jako benziny a dalSich alifatické
uhlovodiky.

Nicméné by mély byt aplikovany bez velkého tfeni nebo prodlouzené expozice.
Nepouzivejte pripravky k eliminaci stop desStovych kapek. Komercni lestidla typu
Pronto mohou zpusobit ulepeny povrch.

Lokalni pfehfivani mize oddélit gelcoat od podkladového laminatu.

Skladovani

Gelcoat skladujte vtemnu ve vhodnych uzavienych nadobach pfi teploté 5-20°C.
V idealnim pfipadé by nadoby mély byt otevieny tésné pred pouzitim.

5-10°C skladovatelnost cca 6 mésicu

10-20°C skladovatelnost 3-4 mésice

BOZP
Prectéte si prosim samostatny podklad — Bezpecnostni list materialu.

Poznamka pro ¢tenare

Spole¢nost Havel Composites CZ s.r.o. (Havel) byla pfesvédCena o pfesnosti zde uvedenych
informaci v dobé pfipravy tohoto materialu nebo tyto informace byly pfevzaty ze zdroju, o kterych byla
spoleCnost presvédCena, ze jsou spolehlivé; uzivatel ovSem zodpovida za prostudovani ostatnich
relevantnich zdroji informaci a porozuméni jim tak, aby dodrzoval vS8echny zakony a postupy
aplikovatelné na bezpe¢nou manipulaci a zachazeni s vyrobkem, a za stanoveni vhodnosti daného
vyrobku k zamyslenému uZiti. Pro vSechny vyrobky dodavané spoleCnosti Havel plati prodejni terminy
a podminky spolecnosti Havel. SPOLECNOST HAVEL NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU, AT UZ
VYSLOVNOU CI IMPLIKOVANOU, NA JAKEKOLI VYROBKY NEBO JEJICH PRODEJNOST ClI
ZI?USOBILO,ST K JAKEMUKOLI UCELU. SI?OLECNOST HAVEL DALE NEPOSKYTUJE ZADNOQ
ZARUKU TYKAJICI SE PRESNOSTI JAKYCHKOLI INFORMACI UVEDENYCH SPOLECNOSTI
HAVEL, kromé zaruky, Ze jeji vyrobky budou odpovidat technickym parametram spole¢nosti Havel.
Zadné zde uvedené informace nepredstavuji nabidku prodeje jakéhokoli vyrobku.
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