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Gelcoat P TL CZ

* Tvrda elasticka, dobra pevnost hran

* Vynikajici brusné a lestici vlastnosti

* Tixotropni (neodkapava)

* VVyrobeno ve vakuu, takze optimalné bez vzduchovych bublin a homogenni

Tato dvousloZkova epoxidova pryskyfice je zbarvena ¢erné pro gelové laky in-mould konstrukce s
vysokou pevnosti hran a dobrymi lesticimi vlastnostmi. Formovaci pryskyfice P se zpracovava a
vytvrzuje pfi pokojové teploté ve spojeni s laminaty z epoxidové pryskyfice a laminovaci keramikou.
Na rozdil od pryskyficovych a kovovych systému jsou povrchy lestitelné. Tento nastrojovy gelovy
povlak je tvrdy-elasticky, tj. neni kiehky, a vykazuje dobrou pevnost hran.

Spotreba: cca. 0,6 kg/m? (tloustka @ 0,5 mm)

Tuzidlo P-25
zpracovatelnost 20 minut.

Vynikajici chemicka odolnost (pokud mozno odolna vicéi styrenu)

Neobsahuje nonylfenol a benzylalkohol

Pomér michani: 100 : 25 hmotnostnich dilt pryskyfice k tvrdidlu

Doba zpracovani (100 g pfiprava pfi 20 °C): 20 minut

Doba gelovaténi (pfi 20 °C/1 mm tlouStka vrstvy): cca. 2 hodiny

Doba vytvrzovani (pfi 23 °C): 24 hodin

Teplotni odolnost: 70 °C

Pokyny pro zpracovani pfi konstrukci formy GFK

Bezchybna aplikace je mozna u vétSiny separacnich prostfedku. Pokud by se presto kvuli Spatnému
smaceni podkladu vytvofily "o¢i", Ize na jesté lepivou vrstvu po gelovaténi (nékolik hodin vytvrzovani
pfi pokojové teploté) nanést druhou vrstvu pryskyfice. Pokud se nanesou dvé vrstvy, odstrani se
pfipadné nedokonalosti.

Postup

1. Stétcem naneste formovaci pryskyfici, tloustka vrstvy cca. 0,5 mm, nechat zgelovatét (cca 2 h pfi
pokojoveé teploté)

2. pokud se vlivem separacniho prostfedku vytvoii defekty (,0&i“), naneste druhou vrstvu pryskyfice
formy, nechte zgelovatét

3. naneste na pryskyfici bohatou spojovaci vrstvu z laminovaci pryskyfice, hobliny ze sklenénych
vlaken + vatové vlocky o tloustce nékolika mm

4. PoloZte skelnou tkaninu do mokré spojovaci vrstvy a nalaminujte na dalsi vrstvy skla pro vyztuzeni

VeSkeré prace provadéjte mokré do mokrého, aby k sobé vrstvy dobfe pfilnuly.

velkoobchod s materialy a nafadim pro laminovani
a vyroba dild z kompozitd



Jiné konstrukce jsou samoziejmé mozné. V zavislosti na velikosti a geometrii formy jsou mozné dalsi
nastavby:

- Laminujte pfimo na pryskyfici formy, ale zacnéte velmi jemnou tkaninou, aby se struktura
neprotladila.

- Laminat vyrobeny z tkaniny z uhlikovych vlaken, nizka hmotnost formy, vysoka tuhost.

- Laminat vyrobeny z tkaniny z uhlikovych vlaken a aramidové vostiny jako mezivrstvy, velmi nizka
hmotnost formy s vysokou tuhosti.

- Laminat z laminovaci keramiky; rychla montaz, velmi tuhd, ale také vy3Si hmotnost formy.

- Masivni, tuhé formy z formovaci pryskyrice se silnosténnym podkladem z pryskyfice a plniv jako je
pisek, Poraver a podobné.

BOZP
Prectéte si prosim samostatny podklad — Bezpec€nostni list materialu.

Poznamka pro ¢tenare

Spole¢nost Havel Composites CZ s.r.o. (Havel) byla pfesvéd&ena o pfesnosti zde uvedenych
informaci v dobé pfipravy tohoto materialu nebo tyto informace byly pfevzaty ze zdrojl, o kterych byla
spoleCnost pfesvédcena, ze jsou spolehlivé; uzivatel ovsem zodpovida za prostudovani ostatnich
relevantnich zdrojl informaci a porozuméni jim tak, aby dodrzoval v§echny zakony a postupy
aplikovatelné na bezpe&nou manipulaci a zachazeni s vyrobkem, a za stanoveni vhodnosti daného
vyrobku k zamyslenému uziti. Pro vSechny vyrobky dodavané spole¢nosti Havel plati prodejni terminy
a podminky spolegnosti Havel. SPOLECNOST HAVEL NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU, AT UZ
VYSLOVNOU CI IMPLIKOVANOU, NA JAKEKOLI VYROBKY NEBO JEJICH PRODEJNOST ClI
ZPUSOBILOST K JAKEMUKOLI UCELU. SPOLECNOST HAVEL DALE NEPOSKYTUJE ZADNOU
ZARUKU TYKAJICI SE PRESNOSTI JAKYCHKOLI INFORMACI UVEDENYCH SPOLECNOSTI
HAVEL, kromé zaruky, Ze jeji vyrobky budou odpovidat technickym parametrdm spole¢nosti Havel.
Zadné zde uvedené informace nepfedstavuji nabidku prodeje jakéhokoli vyrobku.
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