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EG 100 T

epoxidovy gelcoat, Ciry strikaci

Technicky list, instrukce k pouziti

Charakteristika:

Ep. gelcoat, tvofi hladky leskly povrch

Aplikace:

e 12-14 m° z 1 kzg natuZzené smési, tj.
spotifeba 83-71 g/m” (pfi suché tloustce

30 um) pro nesavy podklad.

e 6-7 m®° z 1 kg natuzené smési, t.
spotifeba 166-142 g/m2 (pfi suché tloustce

30 mm) pro savy podklad.

Pfi mokré tloustce 60 ym se ziska sucha
tloustka filmu 30 pm.

Pro vytvrzeni se micha s H 100 v poméru
100:40 objemové nebo hmotnostné

Procesni teplota:

Min. 15°C a min. 3°C nad rosnym bodem

Aplikaéni metody:

Nanaseni Stetcem/valeckem, strikani

Specialni vlastnosti:

Skraloupovani: bez $kraloupu

Vzhled: bezbarvda az mirmmé nazloutla
kapalina

Obsah susiny: min. 51 % hm.

Vytokova doba z poharku , 4 mm/Ford:
min. 40 s

Hustota: 1,00 - 1,09 g/cm3

VOC: 436 g/l

VOC natuzena smés: max. 495 g/l
Tvrdidlo: H 100

Redidlo: fedidlo do EG

Lesk (CSN 67 3063): 1 - leskly

Objemova susina natuzené smési: cca

51 %

velkoobchod s matenialy a nafadim pro laminovani

a vyroba dili z kompozitd



Uvod

Roztok stfednémolekularni epoxidové pryskyfice ve smési organickych
rozpoustédel za pfidavku aditiv.

Tento epoxidovy gelcoat je mozné jako jediny nanaset stfikanim. Je mozné
jej aplikovat i jako natér Stétcem. Tajemstvi hladkych povrchu. VytvaFi hladkou
pohledovou vrstvu v zavislosti na povrchu formy. Povrch nevyzaduje po vyjmuti z
formy zadné dalSi upravy. Vhodné pro dily z epoxidl po provedeni testu také pro
vétSinu polyesterovych a vinylesterovych pryskyfic. Povrch vytvarite pfimo ve formé.
Financni a efektivni Uspora. K probarvovani je mozné pouzit pigmentové pasty do
epoxidu. Ciry gelcoat je mozno natirat i $tétcem, nesmi se vSak pfi natirani fedit -
muUze poskodit separator. Pro fedéni pouzijte fedidlo pro epoxidovy stfikaci gelcoat
Pro vytvrzeni gelcoatu pouzijte tuzidlo H 100 v poméru 100:40 (hmotnostné)
DoporuCena max. tloustka gelcoatu 0,05-0,2 mm. V pfipadé prekroCeni max.
tloustky natéru je gelcoat mékky, obtizné a dlouho vytvrzuje. Tento gelcoat Ize
uspésné pouzit jako topcoat - natér k uzavieni vnitfni vrstvy laminatl a také pro
vodé odolné natéry dreva.

Aplikace povrchova ochrana
Optimalni teplota obou slozek pfed zpracovanim je 20+5 °C. EG 100 T se
nejprve promicha. Tvrdidlo H 100 pfidejte podle tuziciho poméru a duikladné
promichejte alesponn 2-3 minuty (Pozor, nenaSlehat!), az vznikne homogenni
transparentni kapalina. K michani vétsiho mnozstvi je vhodné pouzit elektrickou
vrtacku s vrtulovym michadlem. Teprve poté mlzete fedit.
Pfed nanasenim naredte natuzeny gelcoat fedidlem do EG v mnoZstvi:
- penetrace: 30 - 40 % hmotnostnich vztaZzeno na natuzenou smés,
- mezivrstva: 10 - 20 % hmotnostnich vztazeno na natuzenou smés,
- vrchni natér: 5 - 10 % hmotnostnich vztazeno na natuzenou smés.
Redidlo do EG dokonale vmichejte do natuzené smési.
Zpracovatelnost: min. 6 hodin pfi 20 °C
Pretiratelnost: 24 hodin pfi teploté 20 °C
PIné vytvrzeni: 7 dni pfi teploté 20 °C
Az po této dobé je mozné vystavit natér plnému provoznimu zatizeni.

Aplikace jako gelcoat:

Nanaseni je doporuceno zahajit 15-20 minut od smiseni laku a tvrdidla. Natuzenou
a nafedénou natérovou hmotu nanaSejte valeCkem, Stétcem nebo stfikanim na
pripraveny podklad. Pro optimalni vytvrzeni je tfeba zajistit teplotu nad 15 °C,
dostate€nou cirkulaci vzduchu a aplikovat optimalni tloustku (40-50 ym). Molitanovy
vale€ek muze zplsobovat bublinky v natéru. Nepouzivat na:

- mokré a vlhké povrchy,

- povrchy opatiené Cerstvym vodoufeditelnym natérem nebo nitrolakem,

- povrchy opatfené disperznim jednoslozkovym lakem.

PfisouSet je mozno nejdfive po odtékani rozpoustédel (cca po 30 minutach od
naneseni). Teplota pfisouseni nesmi pfekrocCit 60 °C (doba pfisouseni pfi této
teploté je 1 hodina). BEhem zasychani je nutno zajistit dostatecné vétrani.



Fyzikalni vlastnosti

Lesk (CSN 67 3063): . stupefi 1

Tvrdost (kyvadlovym pfistrojem) (CSN EN ISO 1522): min. 25 %
Prilnavost (mfizkovym fezem) (CSN ISO 2409): max. 1

Prilnavost odtrhem (CSN EN ISO 4624:2003): min. 0,64 MPa
Protiskluz (CSN 74 4507:2007):

- koeficient smykového tieni staticky ms=0,580

- koeficient smykového tfeni staticky my=0,784
Zdravotni nezavadnost: kladné hodnoceni
Skladovani

24 mésicl od data vyroby pfi skladovani v puvodnich uzavienych obalech v
suchu za teploty 15-25 °C.

BOzP
Prectéte si prosim samostatny podklad — Bezpecnostni list materialu.

Poznamka pro ¢tenare

Spole¢nost Havel Compozites CZ s.r.o. (Havel) je pfesvédcena o presnosti zde uvedenych informaci
v dobe pfipravy tohoto materialu nebo tyto informace byly pfevzaty ze zdroju, o kterych byla
spole€nost presvéd€ena, ze jsou spolehlivé; uzivatel ovSem zodpovida za prostudovani ostatnich
relevantnich zdroju informaci a porozuméni jim tak, aby dodrZzoval v§echny zakony a postupy
aplikovatelné na bezpeénou manipulaci a zachazeni s vyrobkem, a za stanoveni vhodnosti daného
vyrobku k zamyslenému uziti. Pro vSechny vyrobky dodavané spole¢nosti Havel plati prodejni terminy
a podminky spoleénosti Havel. SPOLECNOST HAVEL NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU, AT UZ
VYSLOVNOU CI IMPLIKOVANOU, NA JAKEKOLI VYROBKY NEBO JEJICH PRODEJNOST ClI
ZPUSOBILOST K JAKEMUKOLI UCELU. SPOLECNOST HAVEL DALE NEPOSKYTUJE ZADNOU
ZARUKU TYKAJICI SE PRESNOSTI JAKYCHKOLI INFORMACI UVEDENYCH SPOLECNOSTI
HAVEL, kromé zaruky, Ze jeji vyrobky budou odpovidat technickym parametriim spole¢nosti Havel.
Zadné zde uvedené informace nepredstavuiji nabidku prodeje jakéhokoli vyrobku.

Zpracoval: Ing. Richard Moravec Dne: 11.9.2014



