Technicky adajovy list ZA 22 MOULD

1. Popis a zakladni vlastnosti
ZA 22 MOULD je dvouslozkova (zaklad a katalyzator) ptisada do RTV silikonovych pryzi,
které vulakinzuji pfi normalni teploté.
Pripravek je urCen pro vytvareni duplikatti model s malymi zahloubenimi.
Zakladni pfednosti produktu, ktery ma byt vulkanizovan, je jeho vynikajici tekutost.
Hlavni vlastnosti vulkanizovaného vyrobku jsou:
- Vysoka chemicka odolnost vuci agresivnim komponentim nekterych pryskyfic
- Extrémné vysoka pevnost v roztrzeni (tato vlastnost zarucuje vysokou odolnost proti opotiebeni
a natrzeni)
- Vysoka ptesnost pii reprodukci i velmi drobnych detailt
- Vysoka dlouhodoba rozmérova stalost a nedeformovatelnost
- Vynikajici odolnost vié¢i vysokym teplotam a starnuti

- Vyborny separacni efekt (nelepivost)

2. Hlavni oblasti pouziti
Vytvareni forem a modeli (diky své vynikajici kopirovaci pfesnosti, vysoké rozmérové stalosti a vysoké
mechanické pevnosti). Pokud ma byt pouzivan silikon ve styku s polyuretany, prosime kontaktujte nas
pro posouzeni vhodnosti.
Keramické umélecké formy a betonové formy (pro svou vybornou reprodukéni piesnost a vysokou

mechanickou pevnost.

3. Navod k pouZiti.

Pted pouzitim protiepejte ob¢ slozky tohoto dvoukomponentniho produktu. Odvazte stejna mnozstvi

katalyzatoru a baze (v ramci presnosti +5% se vlastnosti neméni). Po navazeni a kontrole, zda jsou sloZky ve stejném
pomeru, pfidejte ob¢ slozky do silikonu a fadné je vmichejte. Pfi michani je dtlezité ovéfit, aby v materidlu a na sténach
nezustaly nevmichané zbytky produktu. Dikladné michejte az je barva produktu homogenni. Po smichani lijte produkt
do formy z vysky cca 30cm. Doba zpracovatelnosti je cca 14-17 minut od pocatku michani pii 23°C (viz tabulka).
Doporucuje se namichanou smés evakuovat k odstranéni vzduchovych bublin. Pokud pfipravené mnozstvi nestaci

Kk zaplnéni formy, ponechte material vytvrdit (max. 24 hodin) a pak dolijte zbyvajici mnozstvi. Material se spoji se
silikonem bez zmény kone¢nych vlastnosti.

Doba zesit'ovani (Cas, ktery potfebuje silikon k vulkanizaci) je cca 60minut (viz tabulky nize). Po uplném zesitovani je
mozno sejmout model z formy. V ptipadé potfeby pouzijte tlakovy vzduch k oddéleni. Pfi vyjimani nepouZivejte ostré
nastroje, aby se otisk neposkodil. Silikonova pryz se snasi se sadrou, natérovymi hmotami, poly-

uretanovymi a akrylatovymi pryskyficemi,



Poznamka: Doba zpracovatelnosti a zesitovani se zkracuje pii teplotach, prekracujicich 23°C (napf. pti teploté 40°C na
polovinu). Naopak pokud je teplota nizsi, nez 23°C prodluzuje se znacné jak doba zpracovatelnosti tak zesitovani (napf.

pii 4°C je doba zpracovatelnosti dvojnasobnd a doba zesitovani trojnadsobnd nez pii 23°C).

4. Dulezita doporuceni
Aby byly zaru¢eny spravné ¢asové hodnoty a kone¢né vlastnosti produktu musi byt respektovan spravny pomer slozek
1:1. Povrchy, se kterymi material pfichazi do styku, musi byt zcela Cisté, bez mastnot a suché.

Poznamka: Doporucujeme pied pouzitim obé sloZky homogenizovat, aby byla vylouc¢ena sedimentace

5. Chemické a fyzikalni vlastnosti

Vulkanizovany produkt

Smésovaci pomér 1:1
Viskozita nekatalyzované smési 4000 =300 cP
Doba miseni pii 23 °C 1

Doba zpracovani pii 23 °C WT=14’-17
Doba sit'ovani pri 23 °C ST=60 min
Tvrdost Shore A po 24 hodinach 21 +2 shA
Pevnost v pretrzeni 3.0 £ 0.2 N/mm’
ProtaZeni pii pretrZeni 380£20 %
Pevnost v roztrzeni (DIE B) >20 + 1 N/mm
Reprodukovatelnost detaili 2 mikrony
Zména rozméri po 24 hodinach -0,05 %

6. Baleni

Baleni

5 kg + 5 kg

25 kg + 25 kg

7. Bezpecnostni listy
Bezpecnostni listy na vyzadani.

Piipravek neni povazovan za nebezpeény podle smérnice 88/379/CEE a ve znéni pozdg&jsich piedpisu.

8. Skladovatelnost
Skladovatelnost ZA 22 MOULD je garantovana po dobu 18 mésicii za podminek spravného skladovani pfi teplotach 5

— 27°C. Po pouziti uzaviete nddoby, nezaméiite vicka baze a katalyzatoru.

DULEZITE POZNAMKY

Doporuceni pfedana ustné, pisemné nebo pii predvadéni pouziti produktu jsou zaloZeny na nasich poznatcich. Uzivani a aplikace

produktu uzivatelem neni pod kontrolou nasi spolecnosti a je tedy na vlastni zodpovédnost uzivatele.



