TECHNICKY LIST

Datum vydani: 4. 12. 2007 stranka 1/3
Datum revize: 4. 12. 2007 Verze 1.0

Tvrdidlo H 146
Popis

Tvrdidlo H 146 je extrémné nizkoviskozni, modifikovand smés cyklickych polyamint
s podilem aromatického alkoholu.
Pouziti

Tvrdidlo H 146 je tvrdidlo, zarucujici vynikajici mechanické vlastnosti laminatd, jejich
vysokou flexibilitu a dobrou teplotni odolnost. Pouziva se k vytvrzovani epoxidovych
pryskyfic, predev§sim pro aplikace, kde je potieba pomalejsiho tuzidla s del§i dobou
zpracovatelnosti, s moznosti dotvrzovani za tepla (staci cca 50°C) . Je vhodné pro opravy a
vyrobu lodi, letadel, leteckych a jinych modeld, sportovnich pomtcek a rozli¢nych néstroju.
Obzvlasté¢ vhodné je pro laminaci n¢kolika vrstev najednou, kde u tohoto typu tvrdidla
nehrozi tzv. ,,hofeni smeési‘.

V kombinaci s laminaéni pryskyfici LH 160, LH 260 se systém vyznacuje vysokymi
statickymi a dynamickymi vlastnostmi. Je velmi vhodné zvlasté pro vyrobu s pouzitim
skelnych, uhlikovych a kevlarovych vlaken.

Po tepelném vytvrzeni pii 50 — 60 °C systém spliiuje standard pro vétroné, motorové
vétrong, ale i motorova letadla (prac. teplota — 60 °C az + 80 °C.

Rozmezi doby zpracovatelnosti (tzv. pot life) je pfiblizné 2hodiny pii 23°C. Ziskate vysoce
se lesknouci a nelepivé povrchy. Nizka viskozita smési zaru€uje rychlé a dokonalé prosyceni
vlaken.

Za ucelem ziskani zvlastnich vlastnosti je rovnéZz mozné ptidat ke smési pryskyfice/tuzidlo
nejriznéjsi plniva, Napf. aerosil, mikrobalony, kiemicity, popiipad¢ kovovy prasek apod. Za
pokojové teploty ma vytvrzovani smési pozvolny a mirny pribéh, vyznacujici se nizkym
exotermem.

Pozor: Nejlepsi vlastnosti ziskd systém po tepelném vytvrzeni pti teplotach nad 50 °C,
proto doporucujeme pouzivat pii laminovani stimto tvrdidlem nasledného temperovani
nejméné po dobu tfi hodin. Pfi praci je nutno dodrzovat pfislusné bezpecnosti pokyny pro
manipulaci s epoxidovymi pryskyficemi a tuzidly, a nase instrukce pro bezpeéné zpracovani.

Vlastnosti

Tvrdidlo H 146 je kapalina charakteristického aminového (¢pavkovitého) zapachu, hustoty
0,96 — 0,99 g/em’ pii 23°C. Je to hoflava kapalina III. Tiidy nebezpetnosti. Po vytvrzeni
s vhodnou pryskyftici pii 50 - 60°C ziska vysledny epoxid mimofadné dobré fyzikalni a
chemické vlastnosti a je schopen trvalého zatiZzeni v rozmezi teplot —-60 az +80°C Doba
zpracovatelnosti je 120 minut.

Baleni
Tvrdidlo H 146 jsme schopni dodat v obalech od 0,1 1 az do 200 litrg.

Skladovani
Tvrdidlo H 146 se skladuje v dobie uzavienych obalech na suchém a chladném misté pti
teploté do +25°C. Zaruéni doba je 6 mésicli od data expedice.



Narust teploty

Optimalni teplota pii zpracovani je v rozmezi mezi 20 a 25 °C. Vyssi teploty zpracovani
jsou mozné, ale zkracuji dobu zpracovatelnosti. Narust teploty o 10°C zkrati dobu
zpracovatelnosti cca na polovinu. Voda (napiiklad velmi vysoka vlhkost nebo voda obsazena
v plnivech) mize zplsobit urychleni reakce pryskyfice / tuzidlo. Rozdilné teploty a vlhkosti
béhem zpracovani nemaji zadny efekt na vlastnosti vytvrzeného vyrobku. NejlepSich
vlastnosti vyrobku se dosdhne, pokud nasleduje temperovani jesté pied tplnym vytvrzenim

smeési.

Pti pokojové teploté je mozné michat i vét§i mnozstvi smési. Pii zpracovani smési nad 30
°C muze dojit ke konci doby zpracovatelnosti k naristu teploty nad 200 °C, coz mize
zpusobit urychleni pozvolného vytvrzovani smési na dobu pouhych nékolika minut. (Je

mysleno vytvrzeni po konci doby zpacovatelnosti.)

Technické parametry

Jednotka Tvrdidlo H 146
Hustota (pti25°C) g/cm3 0,96 - 0,99
Viskozita (pfi25 °C) mPas/s 10-20
Vodikovy ekvivalent g/mol 53
Barva Gardner max 3 (*)

(*) Vztahuje se pouze k zdkladnimu, nebarvenému tuzidlu.

Doba zpracovatelnosti

Empiricky zjisténa doba zpracovatelnosti 100g/25°C je v intervalu 50- 60°C

Gel time

- nanos do vrstvy 1 mm pf#i riznych teplotach

Systém LH 160, LH 260 + H 146

Pti 25 °C cca 2 —4 hod.
Pi1 50 °C cca 1,5 hod.
Michaci poméry
Pryskyfice LH 160, LH 260 + Tvrdidlo H 146
SlozKy vahové 100 : 30
SlozKky objemové 100 : 32

Michaci poméry musi byt co nejptesnéji dodrzeny. Pfidani vice ¢i méné tvrdidla nebude mit
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nelze zadnym zplsobem napravit.

Smés pryskyfice a tvrdidla je nutno velice peclivé promichat. Michejte, dokud nebude smés
zcela jednotné barvy. Zvlastni pé¢i vénujte sténdm a dnu nadoby, v niZ smés michate.




Doporucujeme pouzit vahovy pomér slozek. Objemové michani neni vzhledem k moznym
teplotnim rozdiltim piesné.

Informace

Dalsi pfipadné informace o vyrobku vdm poskytneme na telefonnim ¢isle: +420 585 129 016
Objednavky

Zelena linka 800/242835, tel. 585 129 021, tel/fax +420 585 129 040



