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Havelformnechame vychladnout a zpe

HAVELFORM

opakované pouzitelny pruzny formovaci material

Pfiprava modelu pro vyrobou formy

Tepelné roztavitelny PVC Havelform je pouZivan k vyrobé forem z originali zhotovenych z rozlignych
materialu. Jestlize je povrch originalu porézni nebo vihky, je nutno jej nejprve patfiéné upravit tak,
aby se zabranilo tvofeni bublin na povrchu formy viivem rozpinajiciho se vzduchu nebo uvolfiovani
vodnich par.

Pro pfipravu modelt jsou k dispozici dva tésnici materialy : PS8 a G4 sealer (viz tabulka nize ), G4
sealer je moZno fedit pomoci G4 thinner (max. mnoZstvi 10%)

UPOZORNENI:
Pfi oSetfeni modelu je nutno brat ohled na cenné originaly, protoZe obé tésnidla mohou zpdsobit

zmeénu barvy povrchu.
N

Vyroba formy

Havelform nakrdjime na pfiblizné 1-2cm velké kousky a rozehfejeme v termostaticky fizené nadobé pfi

teploté max 150 - 165 °C.
!!POZOR!! Neprekrog&it tyto teploty !

Polé nechame klesnout teplotu na 140 - 150°C kviili odvzdugnéni a plynule nalijeme na model
opatreny chradkou z lepeiné odolného materialu (od nejnizsiho bodu)

Odformovani

vnit. SnadnéjSiho odformovani dosahneme pokud e Havelformjesté
viazny.

Pretavovani starych forem

pred roziezanim a pretavenim pouzite formy je tfeba ji omyt teplou mydiovou vodou, nepouzivame
lih ani jina organicka rozpoustédia, poté je mozna Haveiform 0pét pouZit vySe popsanym zplisobem

Aplikace metoda utésnéni povrchu

Sadra Na suchou nebo vihkou sadru pouzit PS8. Na mokrou
sadru pouzit G4.

Modelovaci hlina Neutésfiovat pokud je jesté hlina mékka-mokra. Jestlize
je hlina sucha, navihéit nebo namodit ve vodé a utésnit G4.
Cement nebo kamen | Voda je nejlepsi tésnidio, ponorit do vody nebo dostatecné
postrikat vodou. MoZno také tésnit s G4

Kov Natér separaci vyjma hliniku.
Nahfat original aby se predeslo ochlazeni Havelformu

Dievo Vzduch, voda a vyprchavajici pryskyfice se uvolni po naliti
horkého Havelformu Utésnéni je mozné s G4




PS8 Sealer

PS8 Sealer byl vyvinut pro utésfiovani poru sadrovych modelu pro vyrobu forem z HavelformuSs
Sealer ma schopnost pronikat hiuboko do hmoty sadry a nahradi tak vzduch v jejich pérech, tim
zamezi vytvafeni bublin v povrchu formy vznikajicich viivem rozpinajiciho se vzduchu .

Pro Gspésnou aplikaci PS8 sealer je nutné, aby byla sédra dostateéné sucha, pokud se natirany PS8
nevsakuje, je tfeba sadru dosusit (el. susama, horkovzdusna pistole, popf. pockat,aZz sadra uschne pfi
bézneé teploté, ...). -

V pfipadé, Ze je model suchy (natér se vsakuje), natfeme cely povrch dostatecnym mnozstvim PS8.
Modely mensich rozmeru mohou byt Gpiné ponoreny do lazné PS8 PG cca 24 hodin ; po vyjmuti 2
lazné se setfe nadbyteény PS8 z povrchu modelu a model se necha uschnout.

U starSich a Gplné suchych model miizeme snizit spoliebu P38 jejich mirnym zvihGenim vodou pied

aplikaci PS8 . ¥
R

Po utésnéni porls pomoci PS8 je tfeba nechat model vysusit pfiblizné 2-3 hodiny (v zavislosti na

velikosti modelu a okolni teploté a vihkosti) pred litim Havelformu

Poznamka

Jeslize nebyl model utésnén ponofenim do lazné PS8 nebo nebyl-li natien i ze spodni strany, popf. je-
li model duty (klasicky sadrovy odlitek} mohou do formy vniknout vzduchové bubliny z téchto mist,
tomu Ize predejit poloZenim modelu na zakladni desku opatfenou nékolika otvory pod podstavou
modelu, nebo na naolejovanou vinitou lepenku, perforovanou pod modelem z vrchni strany tak, aby
vznikly vyfukové kanalky.



