LAMINACNI PRYSKYRICE
) LH 160
TUZIDLA 135-136, 285-287, 500 — 502
H 146, H147

Navod k pouziti, technické listy

Charakteristika
Schvaleni:
Pouziti: Stavba lodi
Sportovni naradi
Letecké modely
Formy a nastroje

Lepidla
Odlitky
Teplotni  odolnost  vyrobku bez
vyraznych zmén jejich parametru: - 60 °C - > + 50-60 °C (s H 300 do 80°C)
Zpracovani: P¥i teplotach mezi 10 °C a 50 °C
VVSechny bézné metody zpracovani
Zvlastni vlastnosti: Dobré mechanické vlastnosti

Doba zpracovatelnosti /tzv. pot life/ od
pfiblizné 15 min. do asi 5 hodin

Systémy laminac€nich pryskyfic pro vytvrzovani pri pokojové teploté

Pro vytvrzovani pfi pokojové teploté od 10 - 30 °C jsou k dispozici specialni
kombinace laminacnich pryskyfic. Tyto systémy byly upraveny takovym zpusobem,
Ze pfi pokojové teploté zcela vytvrdi a mohou byt zpracovavany a pouzivany bez
nasledného tepelného dotvrzeni.

Tepelné odolnosti 40 - 60 °C lze dosahnout vytvrzovanim pfi pokojové teploté /tzv.
pravidlo palce: vytvrzovaci teplota + 30 °C = maximalni tepelna odolnost/. Tepelna
odolnost nékterych systému /tuzidla 135 — 136 H 146 a H 300/ maze byt zvySena na
priblizné 80 °C postupnym temperovanim.

Mimo systémy popsané nize Ize pouzit po vytvrzovani pfi pokojové teploté i dalsi
kombinace pryskyfice/tuzidlo, které nemuseji splfiovat zvlastni pozadavky (letecky
test apod.).

Pfiklady vhodné kombinace:

Laminacni pryskyfice LH 160
Standardni pryskyfice nizké viskozity na bazi bisphenolu A. Viskozita: 700 - 900
mPas/25 °C. Pfi normalnich skladovacich teplotach nedochazi ke zkrystalizovani.

Tuzidla 135 - 136
Série tuzidel s rozlicnymi dobami zpracovani (od pfiblizné 25 minut do asi 5 hodin)
pro zpracovani pri teplotach nad 18 °C.



Tuzidla 285 — 287

Dobré vytvrzeni je zajiSténo od teplot +10°C. doba zpracovatelnosti je od cca 50
minut do asi 2 hodin. Pfi vytvrzeni mezi 50 - 60°C po 3 hodiny, systém vyhovuje
pozadavkium pro motorova letadla. (tj. —60 - +80°C.)

Tuzidla 500 - 502

Jsou urCena specialné pro pouziti pfi nizSich teplotach. Dobrého vytvrzeni tohoto
systému je dosazeno pfi teplotach od + 10 °C. Tepelna odolnost je nizSi nez u
tuzidel 135 - 136.

Pouziti

Jedna se o systémy laminaCnich pryskyfic s nizkou viskozitou neobsahujici
rozpoustédla Ci plniva urCena pro zpracovani a vytvrzovani pfi pokojové teploté.
Vhodna pro vyrobu dilu vyztuZzenych sklenénymi, uhlikovymi a aramidovymi vlakny,
jejimiz rysy jsou vysoka staticka a dynamicka pevnost.

Doba zpracovatelnosti v kelimku (tzv. pot life) se rGzni od pfiblizné 25 min do
5 hodin. Dokonce i pfi nepfiznivych vytvrzovacich podminkach, jako je nizka teplota
Ci vysoka relativni vihkost Ize dosahnout nelepivych povrchli s vysokym leskem.
Viskozity smési s laminacni pryskyfici LH 160 jsou velmi nizké, coz je vyhodné pro
zpracovani pfi nizkych teplotach nebo zvlastnich metodach zpracovani, napf.
vstfikovani apod.

Diky svym vybornym pfilnavym vlastnostem se tyto systémy rovnéz daji pouzit jako
adheziva pro dfevo, kov, sklo, beton a Cetné druhy plastd. Plniva (napf. kovovy
prasek, prach, bavinéné vloCky apod.) mohou byt pfimichana pro dosazeni
specialnich vlastnosti systému.

Kvdli prataznosti 4 - 7 %, coz je vyhodné pfi pouziti jako laminaéni pryskyfice, je
pevnost ve stfihu a odolnost proti odlupu o néco nizSi nez u nasich specialnich
adhezivnich pryskyfic.

Laminaéni pryskyfrice
LH 160
Hustota glcm®/25°C 1,13-1,17
Viskozita mPas / 25 °C 700 — 900
Epoxid.hmot.ekvivalent g/mol 166 — 182
Epoxidovy index mol/1000 g 0,55 -0,60
Barva Gardner max 3
Tuzidlo 135 - 136
Tuzidlo 285 - 287
Tuzidlo 500 - 502
Tuzidlo H 146, 147
Specifikace
Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
135 136 500
Hustota glcm®/25°C| 0,98 -1,07 0,94 - 0,98 1,00-1,06
Viskozita mPas / 25 °C 50 - 150 20 - 100 200-350
Aminové Cislo mg KOH / g 450 - 500 450 - 500 350-400
Barva max 4 (*) max 4 (*) max 5 (*)




Tuzidlo Tuzidlo Tuzidlo
285 286 287
Hustota g/cm3 [125°C| 0,94-0,97 0,94 - 0,97 0,93-0,96
Viskozita mPas / 25 °C 50 - 100 60 - 100 80 - 100
Aminové ¢islo mg KOH / g 480 - 550 450 - 500 450 - 500
Barva Gardner max 3 (*) max 3 (*) max 3 (*)
(*) Vztahuje se pouze k transparentnimu tuzidlu - tuzidla maji transparentni modrou
barvu
Tuzidlo Tuzidlo
501 502
Hustota glcm® [ 25 °C 0,98 - 1,05 0,98 - 1,05
Viskozita mPas / 25 °C 100 - 250 30 -100
Aminové Cislo mg KOH / g 470 - 550 400 — 500
Barva Gardner max 4 max 4
Tuzidlo Tuzidlo
H 147 H 146
Hustota glcm® | 25 °C 0,96-0,99
Viskozita mPas / 25 °C 600 10-20
Aminové Cislo mgKOH /g - -
Barva Gardner Max 2(*)

Podrobnosti pro zpracovani

Pryskyrice Tuzidlo 135 — 136, | Tuzidlo 501 — 502
LH 160 500
Primérna hodnota
epoxidu 0,56 - -
Primérny
ekvivalent aminu - 62 72
Skladovani > 12 mésicu v originalnim obalu
Teplota pFi
zpracovani 10-50°C
Vytvrzovani Vytvrzovani pfi pokojové teploté nebo vytvrzovani ve
formé pfi vysokych teplotach.
Temperovani Neni nezbytné - mozno pfi 50 °C - > 150 °C
Tuzidlo 285 - 287 Tuzidlo H 147 Tuzidlo H 146
Primérna hodnota -
epoxidu - -
Primérny
ekvivalent aminu 64 - 53
Skladovani > 12 mésicu v originalnim obalu
Teplota pfi
zpracovani 10-50°C
Vytvrzovani Vytvrzovani pfi pokojoveé teploté, nebo vytvrzovani ve

formé pfi vysokych teplotach.




Temperovani | Neni nezbytné - mozno pfi 50 °C - > 150 °C

Skladovani

Pryskyfice a tuzidla mohou byt skladovany po dobu nejméné 12 mésicl v peclivé
utésnénych kontejnerech. P¥i teplotach pod + 15 °C mohou pryskyfice a tuZidla
zkrystalizovat. Krystalizace je patrna jako zamlzeni ¢i zména tekuté podoby obsahu
kontejneru na pevnou. Pfed zpracovanim se musi krystalizace zahfatim odstranit.
Pomalu zahfejte az do pfiblizné 50 - 60 °C ve vodni lazni nebo peci a michanim ¢i
potfasanim uvedete obsah kontejneru do puvodniho stavu bez jakékoli vady na
kvalité. Zpracovavejte pouze vyrobky zcela jednotné barvy. Pfed zahratim lehce
kontejner oteviete, aby doslo k vyrovnani tlaku. Béhem zahfivani budte opatrni.
Nezahfivejte nad otevienym ohném! Pfi michani pouzivejte bezpe€nostni pomuicky
(rukavice, bryle, respirator).

Michaci poméry

Pryskyrice LH 160 : Tuzidlo 135 — 136

Slozky vahové 100 : 35 (+/-2)
Slozky objemové 100 : 40 (+/-2)

Pryskyrice LH 160 : Tuzidlo 285 — 287
Slozky vahové 100 : 40 (+/-2)
Slozky objemoveé 100 : 50 (+/-2)

Pryskyrice LH 160 : Tuzidlo 500 — 502
Slozky vahové 100 : 40 (+/-2)
Slozky objemové 100 : 50 (+/-2)

Pryskyfice LH 160 : Tuzidlo H 147

Slozky vahové 100 : 25 (+/-2)
Slozky objemové

Pryskyfice LH 160 : Tuzidlo H 146

Slozky vahové 100 : 30 (+/-2)
Slozky objemoveé

Specifikované poméry michani musi byt co nejpfesnéji dodrzeny. Pfidani vice Ci
mené tuzidla nebude mit vliv na rychlejsi i pomalejSi reakci - pouze nedostatecné
vytvrzeni, které nelze zadnym zplsobem opravit.

Smés pryskyfice a tuzidla je nutno velice peclivé promichat. Michejte, dokud
nebude smés zcela jednotné barvy. Zvlastni péci vénujte sténam a dnu nadoby,
V niz smés michate.

Optimalni teplota pfi zpracovani je mezi 20 - 25 °C. VyS&Si teplota zpracovani je
mozna, ale zkrati dobu zpracovatelnosti. Narust teploty o 10 °C zkrati dobu
zpracovatelnosti na polovinu. Voda (napfiklad velmi vysoka vlhkost €i voda
obsazZena v plnivech) zplsobi zrychleni reakce pryskyfice a tuzidla. Rizné teploty a
vlhkosti béhem zpracovani nemaji vyznamny efekt na pevnost vytvrzeného vyrobku.



Nemixujte velka mnozstvi zvlasté, pokud se pouziva vysoce reaktivnich systému.
Teplo uvolnéné z michaci nadoby je velmi malé, takze obsah se velmi rychle

zahreje diky reakénimu teplu (exotermicka reakce pryskyfice - tuzidlo).

Gel time- nanos 1 mm pfi riznych teplotach

Tuzidlo 135 Tuzidlo 136 Tuzidlo 500
20-25°C pfibl. 4 - 5 hod. | pfibl. 6 - 7 hod. | pfibl. 45-60 min
40 - 45 °C pfibl. 50 min. pfibl. 1 - 2 hod. | pfibl. 20-30 min
Tuzidlo 501 Tuzidlo 502 Tuzidlo H 146
20-25°C | pfibl. 2 - 3 hodiny pfibl. 4 - 5 hodin PFibl. 3-4 hodiny
40 -45°C | pfibl. 40 - 50 min. pfibl. 60 - 80 min. PFibl. 2 hodiny
Tuzidlo 285 Tuzidlo 286 Tuzidlo 287 Tuzidlo H 147
20-25°C pribl. 2 - 3 hod. | pfibl. 3-4hod. | pfibl. 5 - 6 hod. pFibl. 70min
40 - 45 °C  |pfibl. 45 - 60min. |pfibl. 60 - 90 min. |pfibl. 80 - 120min
UV stabilita-

S tuZidly 285-287 a H 146 vykazuje systém zvySenou UV stabilitu. Modré zbarveni tuZidel je dano
pfimési, ktera pomahé absorbovat &ast UV zafeni, které by jinak poSkozovalo kompozit.

Pro dosazeni nejvy$Si odolnosti vi¢i UV zafeni je vhodné vyrobek temperovat na 50°C po dobu
minimalné 3 hodiny. Pro jesté vy33i ochranu doporuujeme vyrobek opatfit gelcoatem, nebo
akrylatovym &i polyuretanovym lakem.




